RAK

SYSTEM

Cementové lepidlo C2FT

Rychle tvrdnouci vysoce modifikované lepidlo pro lepeni vSech
typti obkladti a dlazeb ve vnitinim prostredi.

DEKLARACE:

Rychle tvrdnouci zlepsené cementové lepidlo se snizenym
skluzem, druh / tfida C2F T podle EN 12004+A1.

POUZITI:

Pro lepeni vSech keramickych obkladu a dlazeb s nizkou, stfedni a vysokou nasakavosti (skupina
Alla, Allb, Alll, Blb, Blla, Bllb a Blll)ve vnitfnim prostfedi.

Rychla pochlznost — vhodné pro lepeni za provozu (schodisté, chodby apod.).

Pfi lepeni dlazby je uréeno pouze pro prostory zatézované pohybem osob.

Prednosti lepidla je jednoduché zpracovani, snizeny skluz, rychly nartst pevnosti, vysoka pridrznost
po 4 hod., mrazuvzdornost a vysoka stalost.

SLOZENI: Kamenivo, cement, redispergovatelny polymer a dal$i pfisady zlep$ujici zpracovatelské a
uzitné vlastnosti lepidla.

TECHNICKE PARAMETRY:

ZAVAZNE
Pouziti v praxi: vnitfni instalace obkladovych prvkd na sténu nebo podlahu
Prvotni tahova pfidrznost nejvyse po min. - .
6 hod. 0.5 MPa Reakce na ohen tF. A1/A1
R f v min. P L . viz Bezpecénostni
Pocatecni tahova pfidrznost 1,0 MPa Uvolfiovani nebezpecnych latek list
Tahova pfidrznost: Skluz max. 0,5 mm
- po ponofeni do vody min
- po tepelném starnuti . Doba zavadnuti (otevieny Cas): .
- po cyklech zmrazeni — 1.0 MPa - tahova pfidrznost min. po 10 min min. 0,5 MPa
rozmrazeni
INFORMATIVNI
Zrnitost 0-0,7 mm
P N na 1 kg suche 0,22-0,24 Ilkg
MnozZstvi zamésové vody *): smesi
na 1 pytel (25 kg) 5,5-6 |
Vydatnost cca 1300 kg/m?
Doba zpracovatelnosti max. 15 min
Pochlznost po 4 hod.
mala mozaika do 50 mm vy$ka zubu 3-4 mm | cca 1,5-2,0 kg/m?
Orientaéni spotfeba: obkladacky a dlazdice 100- vy$ka zubu 6-8 mm | cca 3,0-4,0 kg/m?
250 mm
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SYSTEM

TECHNICKY LIST /

vysSka zubu 8-12
mm

POZN.: Technické parametry jsou stanoveny pfi standardnich podminkach (23 + 2) °C a (50 + 5) % relativni
vihkosti vzduchu.

dlazdice nad 300 mm cca 4,0-6,0 kg/m?

PRIPRAVA PODKLADU:

Podklad musi byt nosny, Cisty, vyzraly, rovny, pevny, zbaveny prachu, mastnot a jinych necistot a
nesmi byt zmrzly. Pro sniZeni savosti podkladu a zlepSeni adheze se pouziji penetraCni natéry P201
pfipadné P202 nebo kontaktni mustek P203 (pouziti viz Technické listy pfislusnych material(). Na
takto oSetiené podklady Ize po 1 dni pokladat keramiku.

ZPRACOVANI:

Suchou smés vsypte do predepsaného mnozstvi vody a ddkladné rozmichejte (cca 2-3 minuty)
michadlem v homogenni hladkou hmotu, naneste cely objem na podklad a rozprostfete zubovym
hladitkem tak, aby hladitko sviralo s podkladem uhel 60-70°. Michejte pouze takové mnozstvi, které
staCite nanést na plochu do 15 minut od pfidani vody. Lepidlo nesmi byt v nadobé delsi dobu, nez
je uvedeno, nebot hrozi jeho zatuhnuti.

Dlazbu pokladejte tak, aby kladeni bylo ukonéeno do 10 minut po naneseni lepidla na plochu. S
hmotou se nesmi pracovat v prostfedi, kde je teplota vyssi nez +25 °C.

Pochuznost a sparovani dlazeb je mozné po 4 hodinach. PIna zatizitelnost po 24 hodinach.

Cisténi: Cerstvé lepidlo setfete pied zatuhnutim z povrchu obkladu molitanovym hladitkem a umyjte
Cistou vodou. Zatvrdlé lepidlo odstrafite mechanicky. Mensi nanosy Ize odstranit specialnim &isticim
prostfedkem CL802.

UPOZORNENI:

e Pro navrhovani a provadéni keramickych obklad plati obecna pravidla podle CSN 73 3451.

e K rozmichani smési je nutné pouzit pitnou vodu nebo vodu odpovidajici EN 1008.

e Dodate¢né pfidavani pojiv, kameniva a jinych pfisad nebo prosévani smési je nepfipustné.

e Smés Ize zpracovavat pouze za teploty vzduchu i podkladu nad +5 °C (max. +25 °C, vysSi teploty zkracuji otevieny
¢as)! Prace nelze provadét ani pfi oéekavanych mrazech.

e Nespotfebované zbytky smichat s vodou a nechat vytvrdnout — Ize likvidovat jako stavebni odpad, kontaminované obaly
likvidovat jako nebezpeény odpad (viz bezpec€nostni list).

e Pouze zcela vyprazdnéné a cisté obaly mohou byt pfedany k vyuziti recyklaci.

PRVNi POMOC, BEZPECNOST A HYGIENICKE PREDPISY: Viz bezpeénostni list vyrobku.

SKLADOVANI: Vyrobek skladujte v suchu v originalnich obalech — chrafite pred poskozenim, pisobenim vody a vysoké
relativni vlhkosti vzduchu. Pfi dodrZzeni uvedenych podminek je skladovatelnost 9 mésicd. Datum spotfeby vyznacen na
obalu.

EXPEDICE: Sucha smés se dodava v PE pytlich po 25 kg na paletach krytych folii.

KVALITA:
e Kuvalita produktu je trvale kontrolovana v laboratofich vyrobce.
e Ve vyrobé je provozovan systém fizeni vyroby a uplatfiovan certifikovany systém managementu kvality podle ISO 9001.
e Prib&zny dozor a pfipadné prokazovani shody je zajisténo TZUS Praha, OS 1020.

DISTRIBUTOR: LASSELSBERGER, s.r.o0., Adelova 2549/1, 320 00 Plzef — Jizni Pfedmésti
PLATNOST: Od 01. 05. 2023

Vyhrazujeme si pravo provést zmeény, které jsou vysledkem technického pokroku. Timto vydanim pozbyvaji platnosti vSechna
predesla vydani.
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